' CNC-Bohrfutter mit zentraler Kilhimittelzufuhr DIN ISO 10889

‘ CNC-Drill chucks with central coolant (DIN 69880)

Mandrins de percage CNC avec arrosage centrale
DCON ‘
%

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting tools with straight shank.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

)

DIN ISO
10889

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence DCONMS Capacity | Capacité

209.15.13 20 1,0-13 50 50 90 17 6

309.15.13 30 1,0-13 50 68 93 22 6

309.15.16 30 25-16 50 68 98 22 6

409.15.13 40 1,0-13 50 83 93 22 6

409.15.16 40 25-16 50 83 98 22 6

509.15.13 50 1,0-13 50 98 101 30 6

509.15.16 50 2,5-16 50 98 106 30 6
Hinweis: Hohe Prazision und Rundlaufgenauigkeit von < 0,03 mm. Sichere Spannung des Werk-

zeuges durch mechanische Spannkraftverstarkung. Kein selbstandiges Losen der Span-
nung wahrend der Bearbeitung bei Links- oder Rechtslauf. Spannen und Losen mit
Sechskantschlssel.

Note: High precision and accurate concentricity of < 0.03 mm. Secure l?!ripping of the tool through
mechanical amplification of the clamping force. No automatic slackening of the clamping force
while machining with either clockwise or counter clockwise rotation. Clamping and releasing
effected by means of an Allen wrench.

Observation:  Précision élevée et exactitude de circularité de < 0,03 mm. Serrage sr de l'outil grace a
I'amplification de la force de serrage. Pas de desserrage intempestif en cours d'usinage
lors de la rotation la gauche ou la droite. Serrage et desserrage en utilisant un clé sur a
fourche.

Lieferumfang: Ohne Spannschlussel
Delivery: Without wrench
Livraison: Sans clé de serrage

7.43 KEMMLER K24



CNC-Bohrfutter mit Kuhlmittelzufuhrung Gber Kugelspritzdisen DIN ISO 10889 y 4

 \

CNC-Drill chucks with coolant supply via spray nozzles (DIN 69880)
Mandrins de percage CNC avec arrosage par gicleurs

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting tools with straight shanks.
Application:

Pour le serrage d'outils a queue
cylindrique.

DCONMS

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence DCONMS Capacity | Capacité

169.15.10.K 16 1,0-13 57 40 87 5 6

209.15.10.K 20 1,0-13 57 50 87 5 6

259.15.13.K 25 1,0-13 57 58 87 15 6

309.15.13.K 30 1,0-13 57 68 87 22 6

309.15.16.K 30 25-16 57 68 92 22 6

409.15.13.K 40 1,0-13 57 83 87 22 6

409.15.16.K 40 25-16 57 83 92 22 6

509.15.13.K 50 1,0-13 57 98 92 20 6

509.15.16.K 50 25-16 57 98 96,9 20 6
Hinweis: Hohe Prazision und Rundlaufgenauigkeit von < 0,03 mm. Sichere Spannung des Werk-

zeuges durch mechanische Spannkraftverstarkung. Kein selbstandiges Losen der Span-
nung wahrend der Bearbeitung bei Links- oder Rechtslauf. Spannen und Lésen mit
Sechskantschlssel.

Note: High precision and accurate concentricity of < 0.03 mm. Secure §ripping of the tool through
mechanical amplification of the clamping force. No automatic slackening of the clamping force
while machining with either clockwise or counter clockwise rotation. Clamping and releasing
effected by means of an Allen wrench.

Observation:  Précision élevée et exactitude de circularité de < 0,03 mm. Serrage sdr de l'outil grace a
l'amplification de la force de serrage. Pas de desserrage intempestif en cours d'usinage
lors de la rotation la gauche ou la droite. Serrage et desserrage en utilisant un clé sur a

fourche.
Lieferumfang: Ohne Spannschlussel
Delivery: Without wrench
Livraison: Sans clé de serrage
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